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Данная техническая спецификация относится к графическим файлам, предназначенным 
для печати на производстве Polipaks. Её целью является обеспечение высоких 
стандартов флексо-печати. 
Любые отклонения от перечисленных ниже требований должны быть согласованы 
между заказчиком и Polipaks.

1  ФОРМАТЫ ФАЙЛОВ

Output

Color

No Conversion

Color Conversion: Preserve Editing Capabilities;

Create Acrobat Layers from Top-Level Layers

Options

 Acrobat 8 (PDF 1.7) General Compression

 Compress Text and Line Art

Color Bitmap Images

Do Not Downsample

NoneCompression:

Grayscale Bitmap Images

Do Not Downsample

NoneCompression:

Monochrome Bitmap Images

Do Not Downsample

NoneCompression:

Marks and Bleeds

Use Document Bleed Settings 

Bleeds

Top:

Bottom:

0 mm 0 mm

0 mm0 mm

Left:

Right:

Bitmap

2  ЦВЕТ

2.1 Векторные и растровые графические файлы могут быть предоставлены в 
следующих цветовых моделях:

GreyscaleCMYK Pantone Matching System 
(Pantone FORMULA GUIDE Coated) 

Adobe Illustrator CC 

.AI .EPS

Acrobat 8 (PDF 1.7) 

.PDF
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2.11 Процесс предпечатной подготовки учитывает цветовой профиль клиента, 
если он записан в файл дизайна. Во всех остальных случаях за основу берется 
профиль ISOcoated_v2_eci, основанный на данных характеризации FOGRA39, и 
соответствующий стандарту ISO 12647-2:2004.
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2.2  Печатные машины позволяют производить печать в 10 красок, включая 
технические покрытия (white, varnish); 

2.3. Ламинатор позволяет, дополнительно наносить различные покрытия (matt 
varnish, anti-slip varnish, antifog coating и т.д.) на запечатанную плёнку, соблюдая 
регистр печати, а также на плёнку без печати;

2.4  «Total ink coverage» – 320%;

2.5  Градиентные заливки должны быть в тональных пределах от 3 до 99%; 

2.6   Использование прозрачностей и разных режимов наложения (Screen, Multiply, ...) 
допустимо, за исключением прозрачности в «ползунках» градиента, а также на 
объекте градиент-Mesh (Adobe Illustrator);

2.7 Цветовой тон меньше 8% и выше 95% на печатном образце могут быть 
воспроизведены c отклонениями от оригинального цвета. Для больших 
площадей светлых тонов рекомендуется вводить специальные цвета (Pantone);

2.8   Если макет содержит фирменные цвета, сообщите номер Pantone из 
электронного каталога Pantone;

2.9  Стандартные углы наклона растра 7,5°; 37,5°; 67,5°; 82,5°. Таким образом, для 
«активных» цветов разница между углами наклона растра должны составлять 30°, 
а для «неактивных» цветов угол наклона растра может отличаться на 15° 
(например, для желтого цвета). Недопустимо наложение цветов друг на друга с 
одинаковым углом наклона растра и разных линиатур (LPI); 

2.10 Для контроля параметров краски в дизайне необходимо расположить контрольные 
шкалы (круглые или квадратные элементы размером 5 мм). На каждую из красок по 
два элемента (100% и 50%):
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3  EAN КОД

3.1 Минимальный размер EAN кода: SC0 - вдоль направления печати и SC2 - поперёк 
направления печати:

3.2 На читаемость штрихкода большое влияние оказывает контраст (рекомендуем 
использовать: черную краску на белом фоне); 

3.3   BWR: 0.04 мм.

4  ТЕКСТ

4.1  Минимальный размер шрифта:
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Одна краска

Одна краска

2-4 краски

2-4 краски

Одна краска

Одна краска

2-4 краски

2-4 краски

5 pt

9 pt

7 pt

10 pt

12 pt

14 pt

11 pt

7 pt

Размер

Пример

Пример

Пример

Пример

Пример

Пример

Пример

Пример

Без засечек, c полужирными 
начертаниями

С засечками, с декоративными и 
тонкими начертаниями

Без засечек, c полужирными 
начертаниями

С засечками, с декоративными и 
тонкими начертаниями

Без засечек, c полужирными 
начертаниями

С засечками, с декоративными и 
тонкими начертаниями

Без засечек, c полужирными 
начертаниями

С засечками, с декоративными и 
тонкими начертаниями

ШрифтПример Количество красок
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5.2  Нельзя использовать линии с атрибутом «Hairline»;

5.1  Минимальная толщина линий:

Пример Количество красок

Одна краска

2-4 краски

Толщина линии

0.1 мм

0.4 мм

Одна краска 0.3 мм

2-4 краски 0.6 мм

5  МИНИМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА ЛИНИЙ

Минимальное допустимое расстояние между символами - 0.7 pt (0.247 mm). 
Сокращение стандартного межбуквенного интервала шрифта не рекомендуется.

4.3  Для успешной адаптации текста к печати необходимы следующие файлы:

файл дизайна с текстом, преобразованным в кривые (включая тексты в «Smart» 
слоях (Smart Layers) Photoshop);
файл дизайна с редактируемым текстом;
набор шрифтов, задействованных в дизайне.

4.2  Межбуквенный интервал

мин. 0.7 pt (0.247 мм)

Abc



7.1  Разрешение для растровых изображений - 300 dpi;

7.2  Разрешение для эффектов созданных в Adobe Illustrator - 600 dpi;

7.3  Разрешение штриховых изображений (Bitmap) должно находиться в 
пределах от  600 до1200 dpi.

7  РАЗРЕШЕНИЕ

8  СЛОЖНЫЕ ОБЪЕКТЫ

Сложные Appearances и Brushes должны быть упрощены:

Expand Appearance

Appearances Brushes

Convert all Strokes to Outlines

Preserve Overprints and Spot Colours

Flatten Transparency

Raster/Vector Balance   100   %

Gradient and Mesh Resolution   300   ppi

Line Art and Text Resolution   150   ppi
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6  ИЗОБРАЖЕНИЯ

6.1 Поворот, масштабирование и обрезка растровых изображений должны 
выполняться в Adobe Photoshop;

6.2 Если макет содержит растровые изображения, то данные растровые 
изображения должны быть приложены отдельно:

TIFF - без компрессии

TIFF Options

None

Image Compression 

PSD - со слоями

Layers
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9  «MARGIN» И «BLEED»

9.1  Отступы (Margin)

Для продукции вида «хлебный пакет» 
все печатные элементы должны 
располагаться с отступом от краёв 
изделия на расстоянии не менее 3 мм;

3 мм BAG

Все печатные элементы, печатаемые 
до краёв изделия, должны иметь 
выпуск за край 1 мм;

BAG

9.2  Выпуски (Bleed)

10  «TRAPPING» И «PULLBACK» 

10.2  «Pullback» для белой краски - 0.3 мм;

10.1  «Trapping» - 0.15 мм;

Следует учитывать, что «trapping» меняет визуальное восприятие дизайна, 
особенно при использовании контрастных цветов и мелких объектов:

Объект в макете Результат печати
без «trapping»

Результат печати
c «trapping»

Trapping 0.15 mm

White 0.3 мм
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11  ПОКРЫТИЕ ЛАКОМ

11.1  Минимальные размеры объектов:

Пример Объект

Минимальная толщина линии

Минимальная толщина линии

Varnish Matt Paper Touch
Varnish

0.6 мм

14 pt

0.8 мм

16 pt

0.4 мм

12 pt

0.6 мм

14 pt

Пример

Пример

Мин. размер шрифта - без засечек, 
c полужирными начертаниями 

Мин. размер шрифта - без засечек, 
c полужирными начертаниями 

11.2 Нанесение лака одним тиражом (одновременно с другими красками): лак 
наносится 1:1;

11.3  Покрытие лаком отдельным (дополнительным) тиражом:

  a)  Фрагментарное покрытие лаком:

б)  Покрытие лаком фона:

Varnish

0.15 mm

0.15 mm

Varnish
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12  РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ОБЪЕКТОВ ДИЗАЙНА ПО СЛОЯМ

12.1  Все неиспользуемые цвета, кисти, стили рекомендуется удалить, в том числе 
«trapping», сделанный для визуализации его влияния на дизайн;

12.2  Файлы не должны содержать скрытых или непечатаемых элементов;

12.3  Следующая информация должна быть размещена на отдельных слоях:

.AI .EPS .PDF

Layers

Design 

Technical information

White

Varnish

Colour control charts


